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© Pressenpartie einer Papiermaschine sowie Pre&filz dafur 

© Es wird eine Pressenpartie einer Papiermaschine angege- 
ben. in der eine Faserstoffbahn (58) zur Entwassarung 
zwischen einem ersten (18) und einem zweiten (20) PreSfiiz 
durch zumindest einen zwischen einer ersten (14) und einar 
zweiten (16) PraBwaize gebildeten PreSspart (12) gafuhrt ist, 
mit zumindest einer Saugeinrichtung (28, 29) zur Besaugung 
des ersten PreSfikes (20) auf dessen der Faserstoffbahn (58) 
abgewandten RGckserte, wobei der zwehe PreBfilz (20) eine 
grobere Fifeoberfiache als der erste PreSfiiz (18) aufweist 
Der Pre&fitz (18) hat vorzugsweise einen so dructetabilen 
Aufbau, daS ein von einer vor dem PreBspalt (12) angeord- 
neten Saugeinrichtung (28) erzeugtes Vakuum auch nach 
Durchlauf durch den PreSspalt (12) zumindest noch teilweise 
erhalten ist. Der erste PreBfilz (18) weist vorzugsweise einen 
dreischichtigen Aufbsu auf, mit einer weitgehend drucksta- 
■ biien Ruckschicht, mit einer der Faserstoffbahn (58) zuge- 

C wand ten Vliesschicht und mh einer dazwischen angeordne- 
ten Zwischenschicht die einen Abdruck des Musters der 
reiativ hartan Ruckschicht uber die Vliesschicht auf die 
Faserstoffbahn (58) vermeidet. Damit wird eine sichere 
Fuhrung von dunnen Faseretoffbahnen durch Doppejfftzpr- 
esssn gewahrleistet, ohne daS eine einseitige Giattung 
erfolgt (Fig. 1). 
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Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Pressenpartie einer Pa- 
piermaschine, in der eine Faserstoffbahn zur Entwasse- 
rung zwischen einem ersten und einem zweiten PreBfilz 
durch zumindest einen zwischen einer ersten und einer 
zweiten PreBwalze gebildeten PreBspalt gefuhrt ist, mit 
zumindest einer Saugeinrichtung zur Besaugung des er- 
sten PreBfilzes auf dessen der Faserstoffbahn abge- 
wandten Ruckseite. 

Die Erfindung betrifft ferner einen PreBfilz zur Ent- 
wassemng einer Faserstoffbahn in einer Pressenpartie 
einer Papiennaschine, 

Eine derartige Pressenpartie und ein derartiger PreB- 
filz sind aus der DE 37 42 848 C2 bekannt 

Bei der bekannten Anordnung sind zum Entwassern 
einer Papierbahn zwei getrennte, hintereinander ange- 
ordnete, als Breitspalt ausgefuhrte PreBspalte vorgese- 
hen, wobei die Papierbahn durch beide PreBspalte 
durch ein gemeinsames Filzband hindurchgefuhrt ist. 
Zusatzlich sind am ersten PreBspalt je ein oberes und 
ein unteres Speicherband und am zweiten PreBspalt an 
der oberen oder an der unteren Seite ein weiteres Spei- 
cherband vorgesehen, um eine gute Wasseraufnahme in 
den PreBspalten zu gewahrleisten. Um ein Mitlauf en der 
Papierbahn an dem durch beide PreBspalte hindurchge- 
fuhrten Filzband zu gewahrleisten, ist ein Oberfuhrsau- 
ger vorgesehen, und an der gegenuberliegenden Seite 
die Filzleitwalze zur Fuhrung des Speicherbandes ver- 
schwenkbar ausgebildet Zur Oberfuhrung der Papier- 
bahn zwischen dem ersten und dem zweiten PreBspalt 
wird diese Filzleitwalze an das durch beide PreBspalte 
hindurchgefuhrte Filzband angeschwenkt, so daB die 
Papierbahn mit Unterstutzung des Oberfuhrsaugers si- 
cher an dem Filzband zum zweiten PreBspalt gelangt 
Nach erfolgter Oberfuhrung kann die Filzleitwalze vom 
gegenuberliegenden Filzband weggeschwenkt werden, 
um so die Ruckbefeuchtung zu vermindern. 

Als nachteilig hat sich bei der bekannten Anordnung 
erwiesen, daB die zweite Presse eine glatte PreBwalze 
umfassen muB, um so ein Midauf en der Papierbahn an 
der glatten PreBwalze zu ermoglichen. Hierdurch ergibt 
sich eine einseitige Glattung der Bahn, was in vielen 
Fallen nicht erwunscht ist Daruber hinaus wird durch 
die verschwenkbare Ausfuhrung einer Filzleitwalze der 
Aufbau der Anordnung verkompliziert 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine 
Pressenpartie gemaB der eingangs genannten An der- 
art zu verbessem, daB nach einer Doppelfilzpresse eine 
sichere Fuhrung der Faserstoffbahn nach Verlassen des 
PreBspaltes auch bei sehr dunnen Faserstoffbahnen auf 
moglichst einfache Weise gewahrleistet ist, wobei eine 
moglichst gute Zweiseitigkeit der Faserstoffbahn auf 
moglichst einfache Weise gewahrleistet werden soil. 
Ferner soil ein fur eine derartige Pressenpartie geeigne- 
ter PreBfilz angegeben werden. 

Diese Aufgabe wird bei einer Pressenpartie gemaB 
der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB der 
zweite PreBfilz eine grobere Filzoberflache als der erste 
PreBfilz aufweist 

Die Aufgabe der Erfmdung wird auf diese Weise voll- 
kommen gelost 

Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung des 
zweiten PreBfilzes derart, daB dieser eine grobere Filz- 
oberflache als der erste PreBfilz aufweist wird in {Com- 
bination mit der Saugeinrichtung zur Besaugung des 
ersten PreBfilzes ein sicheres Mitlaufen auch sehr dun- 
ner Faserstoffbahnen am ersten PreBfilz erreicht, ohne 
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daB hierzu eine der beiden PreBwalzen mit einer glatten 
Oberflache versehen werden muB. Des weiteren sind 
keine zusatzlichen Bander erforderlich, um eine voll- 
standig gestutzte Fuhrung der Faserstoffbahn ohne frei- 

5 en Zug durch die Pressenpartie zu erreichen. Auch ist 
keine verstellbare AusfuJirung einer Filzleitwalze erfor- 
derlich. Dabei wird durch die weitgehend symmetrische 
Fuhrung der Faserstoffbahn zwischen einem Oberfilz 
und einem Unterfilz durch eine oder mehrere PreBspal- 

io te eine weitgehend gleichmaBige Zweiseitigkeit der Fa- 
serstoffbahn gewahrleistet und eine einseitige Glattung 
vermieden. 

In altemativer Weise wird die Aufgabe der Erfmdung 
dadurch gelost daB bei einer Pressenpartie gemaB der 

ts eingangs genannten Art die zumindest eine Saugein- 
richtung in Bahnlaufrichtung gesehen vor dem PreB- 
spalt angeordnet ist und der erste PreBfilz einen so 
druckstabilen Aufbau besitzt, daB das von der Saugein- 
richtung erzeugte Vakuum auch nach Durchlauf durch 

20 den PreBspalt zumindest noch teilweise erhalten ist 

Auf diese Weise wird erfmdungsgemaB einerseits ei- 
ne sichere Fuhrung der Faserstoffbahn nach Durchtritt 
durch den PreBspalt am PreBfilz mit der feineren Filz- 
oberflache gewahrleistet und andererseits die Entwas- 

25 serungsleistung im PreBspalt weiter verbessert, da ein 
ausreichendes Volumen zur Aufnahme der im PreBspalt 
ausgepreBten Flussigkeit zur Verf ugung steht 

In zusatzlicher Weiterbildung der Erfindung ist die 
zumindest eine Saugeinrichtung nach dem ersten PreB- 

30 spalt auf der Ruckseite des ersten PreBfilzes angeord- 
net. 

Auch hierdurch wird eine sichere Fuhrung auch einer 
sehr dunnen Faserstoffbahn nach Durchtritt durch den 
PreBspalt am PreBfilz mit der feineren Filzoberflache 

35 gewahrleistet Diese MaBnahme kann auch zur Unter- 
stiitzung zu einer vor dem PreBspalt angeordneten 
Saugeinrichtung getroffen sein. 

Soweit der erste PreBfilz einen so druckstabilen Auf- 
bau hat daB das von der Saugeinrichtung erzeugte Va- 

40 kuum auch nach Durchlauf durch den ersten PreBspalt 
zumindest teilweise noch erhalten ist wird dies in vor- 
teilhafter Weiterbildung der Erfindung dadurch er- 
reicht, daB beim Durchtritt des ersten PreBfilzes durch 
den PreBspalt das verbleibende freie Volumen des er- 

45 sten PreBfilzes groBer ist als die im PreBspalt auf zuneh- 
mende Wassermenge. 

Auf diese Weise wird durch ein ausreichend freies 
Volumen des ersten PreBfilzes auch unter Belastung im 
PreBspalt sichergestellt, wodurch ein gewisser Unter- 

50 druck auch nach Austritt aus dem PreBspalt am ersten 
PreBfilz gewahrleistet ist und gleichzeitig eine beson- 
ders gute Entwasserungsleistung der Presse sicherge- 
stellt ist 

In weiter bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung 
55 ist die zumindest eine Saugeinrichtung als zur Oberfla- 
che der ersten PreBwalze hin abgedichteter Saugkasten 
ausgebildet der weitgehend bis in den Zwickel zwischen 
dem PreBspalt und der PreBwalze hmeinreicht Dabei 
erf olgt die Abdichtung vorzugsweise elastisch. 
60 Auf diese Weise wird eine gute Abdichtung des Saug- 
kastens und damit ein guter Unterdmck gewahrleistet 
und gleichzeitig durch die Ausfuhrung des Saugkastens 
bis in den Zwickel hinein eine Aufrechterhaltung des 
Unterdruckes auch bis in den Bereich nach Verlassen 
65 des PreBspaltes unterstutzt 

In weiter bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung 
ist der zweite PreBfilz etwa gerade aus dem PreBspalt 
herausgefuhrt wahrend die Faserstoffbahn nach dem 
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PreBspalt die erste PreBwalze zusammen mit dem er- 
sten PreBfilz noch teiiweise umschlingt 

Dadurch wird erne schnelle Trennung der Faserstoff- 
bahn vom gegeniiberiiegenden PreBfilz erreicht und so- 
mit eine Ruckbefeuchtung der Faserstoffbahn vermin- 
dert 

In zusatziicher Weiterbildung der Erfmdung ist dem 
PreBspalt ein zweiter PreBspalt mit zumindest einer 
Saugeinrichtung nachgeordnet, cleren Aufoau und An- 
ordnung im wesentlichen der zumindest einen Saugein- 
richtung am ersten PreBspalt entspricht 

Auf diese Weise kann eine dunne Papierbahn durch 
zwei hintereinander angeordnete Doppelfilzpressen si- 
cher hindurchgefuhrt werden, ohne daB die Zweiseitig- 
keit der Papierbahn nachteihg beeinfluBt wk^ ^ 

Dabei konnen am zweiten PreBspalt ein dritter und 
ein vierter PreBfilz vorgesehen sein, deren Aufbau und 
Anordnung im wesentlichen dem ersten und zweiten 
PreBfilz am ersten PreBspalt entspricht 

Die PreBfilze und die Saugeinrichtung am zweiten 
PreBspalt sind in bevorzugter Weiterbildung der Erfin- 
dung umgekehrt wie beim ersten PreBspalt angeordnet 

GemaB einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung 
wird ein PreBfilz durch beide PreBspalte gemeinsam 
hindurchgefuhrt, ohne daB die Papierbahn hiervon ge- 
treunt wird, wahrend jeweils ein PreBfilz mit einer gro- 
beren Filzoberflache jeweils am ersten und am zweiten 
PreBspalt vorgesehen ist 

Mit diesen Vorschlagen der Erfindung laBt sich so 
eine sichere Funning der Papierbahn durch zwei Dop- 
pelfilzpressen gewahrleisten, wobei gleichzeitig eine gu- 
te Zweiseitigkeit erreicht wird. 

In zusatziicher Weiterbildung der Erfmdung ist vor 
zumindest einem PreBspalt ein Dampfblaskasten vorge- 
sehen. 

Durch diese MaBnahme wird die Papierbahn vor dem 
Eintritt in den jeweiligen PreBspalt erwarmt, urn so eine 
verbesserte Entwasserung im nachfolgenden PreBspalt 
zu erreichen. 

Ein erfindungsgemaBer PreBfilz weist einen minde- 
stens zweilagigen Aufbau mit einer der Faserstoffbahn 
abgewandten weitgehend druckstabilen Ruckschicht 
und mit einer der Faserstoffbahn zugewandten Vlies- 
schicht auf. 

Auf diese Weise wird es durch die weitgehend druck- 
stabile Ruckschicht des PreBfilzes ermdglicht, daB ein 
vor dem Einlauf in den PreBspalt angelegtes Vakuum 
auch bis in den Bereich nach dem PreBspalt hineinreicht, 
um so eine sichere F Oh rung der Papierbahn an dem 
betreffenden PreBfilz nach dem PreBspalt zu gewahrlei- 
sten. 

In zusatziicher Weiterbildung dieser Ausfuhrung ist 
zwischen der Ruckschicht und der Vliesschicht als wei- 
tere Schicht eine Zwischenschicht angeordnet, um einen 
Abdruck des Musters der relativ harten Ruckschicht 
uber die Vliesschicht auf die Faserstoffbahn zu vermei- 
den. 

Auf diese Weise wird die Zweiseitigkeit der Papier- 
bahn weiter verbessert, da diese somit nacheinander auf 
jeder Seite jeweils einmal mit dern PreBfilz mit groberer 
Filzoberflache und einmal mit dem PreBfilz mit feinerer 
Filzoberflache in Verbindung kommt 

Es versteht sich, daB die vorstehend genannten und 
die nachstehend noch zu erlauternden Merkmale der 
Erfindung nichtnur in der jeweils angegebenen Kombi- 
nation, sondern auch in anderen Kombinationen oder in 
Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der 
Erfindung zu verlassen. 



Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf 
die Zeichnung. Es zeigen: 
5 Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Pressenpartie in sche- 
matischer Darstellung und 

Fig. 2 einen Schnitt durch einen erfindungsgemaBen 
PreBfilz in vereinfachter, schematischer Darstellung. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemaBe Pressenpartie ins- 
io gesamt mit der Ziffer 10 bezeichnet Eine Faserstoff- 
bahn 58 gelangt zwischen einem ersten, unteren PreBfilz 
18 und einem zweiten, oberen PreBfilz 20 durch einen 
ersten PreBspalt 12, der von einer ersten PreBwalze 14 
und einer zweiten PreBwalze 16 gebildet ist. Vorzugs- 
!5 weise ist eine der beiden PreBwalzen als SchuhpreBwal- 
ze ausgefuhn 

Der zweite PreBfilz 20 wird aus dem ersten PreBspalt 
12 durch eine Filzleitwalze 24 etwa waagrecht heraus- 
gefuhrt und dann nach oben umgelenkt 
20 Dagegen foigt die Faserstoffbahn 58 nach dem ersten 
PreBspalt 12 dem ersten PreBfilz 18, der die erste PreB- 
salze 14 noch in einem gewissen Bereich umschlingt und 
uber eine FUzleitwalze 22 schrag nach unten weggefuhrt 
ist 

25 Die Faserstoffbahn 58 wird vom ersten PreBfilz 18 
mittels einer Saugwalze 36 abgenommen und zwischen 
einem oberen, vierten PreBfilz 48 und einem unteren, 
dritten PreBfilz 46 durch einen zweiten PreBspalt 40 
gefuhrt, der zwischen einer unteren, dritten PreBwalze 

30 42 und einer oberen, vierten PreBwalze 44 gebildet ist, 
wovon wiederum vorzugsweise eine der beiden PreB- 
walzen 42, 44 als SchuhpreBwalze ausgebildet ist Der 
vierte PreBfilz 48 ist nach Verlassen des zweiten PreB- 
spaites 40 wiederum durch eine Filzleitwalze 50 etwa 

35 waagrecht herausgefuhrt und dann nach oben umge- 
lenkt Der dritte PreBfilz 46 ist uber eine Filzleitwalze 46 
nach der Saugwalze 36 an die Faserstoffbahn 58 von 
unten herangefuhrt und nach dem zweiten PreBspalt 40 
uber eine weitere Filzleitwalze 52 schrag nach unten 

40 herausgefuhrt Die Faserstoffbahn 58 wird vom dritten 
PreBfilz 46 anschlieBend mittels einer Saugwalze 54 ab- 
genommen und auf ein Trockensieb 56 einer nachgeord- 
neten Trockenpartie uberfiihrt 

Um nun eine sichere Fuhrung der Faserstoffbahn 58 

45 durch den ersten PreBspalt 12 am ersten PreBfilz 18 und 
durch den zweiten PreBspalt 40 am dritten PreBfilz 46 
zu gewahrleisten, ist vor dem ersten PreBspalt 12 ein 
erster Saugkasten 28 und hinter dem ersten PreBspalt 12 
in Bahnlaufrichtung 26 gesehen ein zweiter Saugkasten 

50 29 vorgesehen, die jeweils bis in den Zwickel 30 vor dem 
PreBspalt 12 bzw. hinter dem PreBspalt 12 hineinrei- 
chen. In gleicher Weise ist vor dem Einlauf der Faser- 
stoffbahn 58 in den zweiten PreBspalt 40 ein dritter 
Saugkasten 38 unterhalb des dritten PreBfilzes 46 vor- 

55 gesehen, der wiederum bis in den Zwickel zwischen dem 
PreBfilz 46 und der dritten PreBwalze 42 hineinreicht 

Die Saugkasten 28, 29 und 38 sind durch eine elasti- 
sche Dichtung gegen die jeweilige PreBwalze 14 bzw. 42 
abgedichtet, wie am ersten Saugkasten 28 durch die 

eo Ziffer 32 dargestellt ist 

Die Faserstoffbahn 58 wird somit am ersten PreBspalt 
12 durch den vor dem PreBspalt 12 angeordneten Saug- 
kasten 28 und durch den nach dem PreBspalt 12 ange- 
ordneten Saugkasten 29 an den ersten PreBfilz 18 ange- 

65 saugt, wahrend am zweiten PreBspalt 40 durch den 
Saugkasten 38 eine Ansaugung an den dritten PreBfilz 
46 erfolgt 

Durch die elastische Abdichtung der Saugkasten 28, 
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29, 38 gegen die Oberflache der jeweiligen PreBwalze 14 
bzw. 42 und durch die Ausgestaltung derart, daB der 
jeweiiige Saugkasten bis in den Zwickel zwischen Fa- 
serstoffbahn 58 und PreBwalze 14 bzw. 42 hineinreicht, 
wird eine gute Ausbildung eires Unterdruckes gewahr- 5 
leistet, wobei gleichzeitig erreicht wird, daB sich der 
Unterdruck weitgehend bis in den PreBspalt hinein fort- 
setzt 

Dies wird ferner noch durch den besonderen Aufbau 
des ersten PreBfilzes 18 und des zweiten PreBfilzes 46 10 
unterstiitzt, der schematisch an Hand von Fig. 2 darge- 
stellt ist 

Der erste PreBfilz 18 besteht aus insgesamt drei 
Schichten, namlich einer der Faserstoffbahn 58 zuge- 
wandten Vbesschicht 64, einer darauf folgenden Zwi- 15 
schenschicht 62 und einer Ruckschicht 60, die aus einem 
derart stabilen Gewebe besteht, daB auch beim Durch- 
tritt des PreBfilzes durch den PreBspalt das verbleiben- 
de freie Volumen des PreBfilzes groBer ist als die im 
PreBspalt aufzunehmende Wassennenge, 20 

Somit wird gewahrleistet, daB ein etwa uber dem er- 
sten Saugkasten 28 vor dem ersten PreBspalt 12 erzeug- 
ter Unterdruck auch nach Durchtritt durch den ersten 
PreBspalt 12 zumindest noch teilweise erhalten ist, wo- 
durch eine Fuhrung der Faserstoffbahn am ersten PreB- 25 
filz 18 erreicht wird. In entsprechender Weise gilt dies 
fur die Fuhrung der Faserstoffbahn 58 am dritten PreB- 
Filz 46 am zweiten PreBspalt 40. 

Zusatzlich wird die Fuhrung der Faserstoffbahn 58 
jeweils am unteren PreBfilz 18 bzw. 46 dadurch unter- 30 
stutzt, daB der obere PreBfilz 20 bzw. 48 eine grobere 
Filzoberflache als der entsprechende gegenuberliegen- 
de PreBfilz aufweist 

Der zusatzliche zweite Saugkasten 29 ist somit nicht 
unbedingt notwendig und dient nur zur Unterstutzung 35 
der Bahnfuhrung und zur Verminderung der Ruckbe- 
feuchtung nach Veriassen des ersten PreBspaltes 12. 

Bei einer weiteren, nicht zeichnerisch dargestellten 
Ausgestaltung der Erfmdung konnte die Anordnung des 
dritten PreBfilzes 46 und des vierten PreBfilzes 48 und 40 
des Saugkastens 38 vertauscht werden, so daB die Faser- 
stoffbahn auf jeder Seite nacheinander einmal mit ei- 
nem PreBfilz mit groberer Filzoberflache und einmal 
mit einem PreBfilz mit feinerer Filzoberflache in Ver- 
bindung kommt, so daB dadurch die Zweiseitigkeit wei- 45 
ter verbessert wird 

In weiterer Abwandlung der Erfmdung konnte eines 
der beiden Filzbander nacheinander durch beide PreB- 
spalte gemeinsam hindurchgefuhrt werden, ohne daB 
die Faserstoffbahn hiervon gelost wird 50 

Zusatzlich ist oberhalb des zweiten PreBfilzes 20 und 
oberhalb des vierten PreBfilzes 48 jeweils vor dem Be- 
ginn deroberen PreBwaize 16 bzw. 44 ein Dampfblaska- 
sten 34 bzw. 37 vorgesehen, urn die Temperatur der 
Faserstoffbahn 58 vor dem Eintritt in den jeweiligen 55 
PreBspalt zusatzlich zu erhohen. Dadurch wird die Ent- 
wasserungsleistung stark verbessert. 
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1. Pressenpartie einer Papiermaschine, in der eine 
Faserstoffbahn (58) zur Entwasserung zwischen ei- 
nem ersten (18) und einem zweiten (20) PreBfilz 
durch zumindest einen zwischen einer ersten (14) 
und einer zweiten (16) PreBwalze gebildeten PreB- 65 
spalt (12) gefuhrt ist, mit zumindest einer Saugein- 
richtung (28, 29) zur Besaugung des ersten PreBfil- 
zes (20) auf dessen der Faserstoffbahn (58) abge- 



wandten Ruckseite, dadurch gekennzeichnet, daB 
der zweite PreBfilz (20) eine grobere Filzoberflache 
als der erste PreBfilz (18) aufweist. 

2. Pressenpartie einer Papiermaschine, in der eine 
Faserstoffbahn (58) zur Entwasserung zwischen ei- 
nem ersten (18) und einem zweiten (20) PreBfilz 
durch zumindest einen zwischen einer ersten (14) 
und einer zweiten (16) PreBwalze gebildeten PreB- 
spalt (12) gefuhrt ist, mit zurnindest einer Saugein- 
richtung (28, 29) zur Besaugung des ersten PreBfil- 
zes (20) auf dessen der Faserstoffbahn (58) abge- 
wandten Ruckseite, insbesondere nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die zumindest eine 
Saugeinrichtung (28) in Bahnlaufrichtung (26) gese- 
hen vor dem PreBspalt (12) angeordnet ist, und daB 
der erste PreBfilz (18) einen so druckstabilen Auf- 
bau hat, daB das von der Saugeinrichtung (28) er- 
zeugte Vakuum auch nach Durchlauf durch den 
PreBspalt (12) zumindest noch teilweise erhalten ist. 

3. Pressenpartie nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zurnindest eine Saugeinrich- 
tung (29) nach dem ersten PreBspalt (12) auf der 
Ruckseite des ersten PreBfilzes (18) angeordnet ist 

4. Pressenpartie nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB beim Durchtritt des ersten 
PreBfilzes (18) durch den PreBspalt (12) das verblei- 
bende freie Volumen des ersten PreBfilzes (18) gro- 
Ber ist als die im PreBspalt (12) aufzunehmende 
Wassermenge, 

5. Pressenpartie nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zumindest eine Saugeinrichtung (28, 29) 
als zur Oberflache (32) der ersten PreBwalze (12) 
hin abgedichteter Saugkasten ausgebildet ist, der 
weitgehend bis in den Zwickel (30) zwischen PreB- 
spalt (12) und erster PreBwalze (14) hineinreicht 

6. Pressenpartie nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB der zweite PreBfilz (18) etwa gerade aus 
dem PreBspalt (12) herausgefuhrt ist, und daB die 
Faserstoffbahn (58) nach dem PreBspalt (12) die 
erste PreBwalze (14) zusammen mit dem ersten 
PreBfilz (18) noch teilweise umschlingt 

7. Pressenpartie nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB dem PreBspalt (12) ein zweiter PreBspalt 
(40) mit zumindest einer Saugeinrichtung (38) nach- 
geordnet ist, deren Aufbau und Anordnung im we- 
sentlichen der zumindest einen Saugeinrichtung 
(38) am ersten PreBspalt (12) entspricht 

8. Pressenpartie nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB durch den zweiten PreBspalt (40) ein 
dritter (46) und ein vierter (48) PreBfilz gefuhrt sind, 
deren Aufbau und Anordnung im wesentlichen 
dem ersten (18) und zweiten (20) PreBfilz ent- 
spricht 

9. Pressenpartie nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der erste PreBfilz (18) durch beide 
PreBspalte (12, 40) hindurchgefuhrt ist, und daB 
durch den zweiten PreBspalt (40) ein dritter PreB- 
filz hindurchgefuhrt ist, dessen Aufbau im wesentli- 
chen dem zweiten PreBfilz (20) entspricht 

10. Pressenpartie nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PreBfilze (46, 48) und die 
Saugeinrichtung (38) am zweiten PreBspalt (40) 
umgekehrt wie beim ersten PreBspalt (12) angeord- 
net sind 

11. Pressenpartie nach einem oder mehreren der 
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vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB vor zumindest einem PreBspalt (12, 40) ein 
Dampfblaskasten {34, 47) vorgesehen isL 
11 PreBfilz zur Entwasserung einer Faserstoffbahn 
in einer Pressenpartie einer Papiermaschine, insbe- 5 
sondere nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der PreBfilz (18, 46) einen mindestens zweilagigen 
Aufbau mit einer der Faserstoffbahn (58) abge- 
wandten weitgehend druckstabilen Ruckschicht 10 
(60) und mit einer der Faserstoffbahn (58) zuge- 
wandten Vliesschicht (64) aufweist 
13. PreBfilz nach Anspruch 12, gekennzeichnet 
durch cine Zwischenschicht (62), die zwischen der 
Ruckschicht (60) und der Vliesschicht (64) angeord- 15 
net :su um einen Abdmck des Musters der relativ 
hanen Ruckschicht (60) uber die Vliesschicht (64) 
auf die Faserstoffbahn (58) zu vermeiden. 
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